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I. ZALOZENIA PROGRAMOWO-ORGANIZACYJNE KSZTALCENIA

1.0PIS KWALIFIKACJI ABSOLWENTA

1.1. Umiejetnosci zawodowe, stanowiace kwalifikacje w zawodzie

W wyniku procesu ksztatcenia uczen (stuchacz) powinien umiec:

Rozréznia¢ podstawowe gatunki drewna i tworzywa drzewne

Dobiera¢ drewno, tworzywa drzewne i materialy pomocnicze do wytwarzania
wyrobow

Dokonywa¢ ilosciowej i jakosciowej oceny sortymentow tartych, tworzyw
drzewnych i innych materiatow produkcyjnych

Okresla¢, stosowac zasady transportu, sktadowania i magazynowania materiatow
oraz wyrobéw

Prowadzi¢ proces naturalnego i sztucznego suszenia drewna

Dobierac i stosowac¢ metody konserwacji i ochrony drewna

Stosowac hydrotermiczng i plastyczng obrobke drewna

Dobieraé, eksploatowac i konserwowac narzedzia, obrabiarki i urzadzenia
Postugiwac sie przyrzadami pomiarowymi i sprawdzianami, interpretowac¢ wyniki
pomiarow

Odczytywac rysunki techniczne, schematy, sporzadzac szkice

Prowadzi¢ obrdbke skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych sposobem recznym
I maszynowym

Wykonywac¢ elementy konstrukcyjne z drewna i tworzyw drzewnych oraz
potaczenia

Wykonywac klejenie i oklejanie wyrobdéw stolarskich

Dobierac i stosowac systemy montazu i okuwania wyrobdw, oceniac ich jakosc¢
Okre$la¢ i stosowaé techniki wykonczania powierzchni drewna i tworzyw
drzewnych

Wykonywac wyroby o réznorodnym przeznaczeniu, funkcji i konstrukgc;ji

Oblicza¢ zapotrzebowanie materiatowe, wykonywac kosztorysy prac



Ustala¢ i stosowac parametry procesu technologicznego

Dokonywac¢ oceny jakosciowej wyrobdw

Prowadzi¢ renowacje, naprawy i konserwacje wyrobdéw

Prowadzi¢ racjonalng gospodarke materiatami, narzedziami i energig
Organizowa¢ stanowisko pracy z uwzglednieniem przepiséw bhp, zasad ergonomii
i ochrony srodowiska

Stosowac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;,
udzielaé pierwszej pomocy w nagtych przypadkach

Postugiwa¢ sie podstawowymi pojeciami ekonomicznymi, interpretowac
mechanizmy rynkowe i prawa dziatalnosci gospodarczej

Korzystaé z literatury technicznej, norm i innych zrodet informaciji

Oceniaé¢, prezentowac i doskonali¢ wtasne umiejetnosci zawodowe

1.2. Wymagania psychofizyczne wiasciwe dla zawodu

Umiejetnosc¢ pracy i wspotpracy w zespole

Rzetelnos¢, zdyscyplinowanie, poczucie odpowiedzialnosci
Wyobraznia przestrzenna i techniczna

Uzdolnienia techniczne, sprawnos$¢ manualna

Zdolnos¢ koncentracji, podzielnos¢ uwagi
Spostrzegawczos¢ i opanowanie

Pracowitos¢ i wytrwatosé

1.3. Przeciwwskazania zdrowotne

Wady fizyczne i schorzenia, ktére uniemozliwiajg lub w znacznym stopniu utrudniajg

wykonywanie pracy:

Ograniczona sprawnos$¢ ruchowa konczyn dolnych i gérnych, w tym sprawno$c¢
palcéw rak
Wady i schorzenia uktadu kostnego (boczne skrzywienie kregostupa od

[l stopnia) zmiany reumatyczne, przewlekte zapalenia stawow



e Zaburzenia réwnowagi i Swiadomosci, epilepsja

e Choroby skéry rak, sktonnos¢ do alergii

e Brak widzenia obuocznego

e Wady wzroku niepoddajace sie korekcji, krétkowzrocznosé powyzej 4,0 D
¢ Nieprawidtowe widzenie barw, daltonizm

e Uszkodzenia narzadu stuchu, dotyku

e Zylaki konczyn dolnych, ptaskostopie

e Przewlekte choroby uktadu oddechowego i uktadu krgzenia

O przydatnosci do wykonywania zawodu decyduje uprawniony lekarz.



2. Specyficzne wymagania zawodu

Podstawowym celem ksztatcenia w zawodzie - stolarz - na poziomie
robotniczym jest przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan w zakresie
wytwarzania wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych w systemie przemystowym
i warsztatowym.

Postep i przeobrazenia w technice, technologii, organizacji produkcji i ustug
stwarzajg potrzebe szerokoprofilowego ksztatcenia zawodowego, obejmujacego
wszechstronne przygotowanie do pracy.

Ro6znorodnos¢ konstrukcji wyrobow stolarskich, proceséw technologicznych oraz

technicznych uwarunkowan wytwarzania okresla charakter i zakres umiejetnosci

zawodowych.

Zakres pracy absolwenta szkoty zawodowej obejmuje wykonywanie zadan:

— sktadowanie i klasyfikowanie materiatbw drzewnych i drewnopochodnych,

— wybor i stosowanie technologii zapewniajacych jakosc¢ i funkcjonalno$¢ wyrobow,

- obstuga, konserwacja maszyn i urzagdzen do obrébki drewna i tworzyw drzewnych,

- wykonywanie mebli, stolarki budowlanej oraz innych wyrobéw w warunkach
przemystowych i warsztatowych, zgodnie z potrzebami rynku,

— ocenianie sprawnosci technicznej maszyn i narzedzi,

- zabezpieczanie i konserwacja materiatéw i wyrobow,

— wykonywanie ustug w zakresie napraw i renowacji wyrobow,

- stosowanie praw i zasad zapewniajgcych osigganie efektow ekonomicznych przez
zaktad produkcyjny.

Absolwenci szkot ksztatcgcych w zawodzie stolarz moga by¢ zatrudniani w zaktadach

przemystu drzewnego - meblarskiego, stolarki budowlanej, opakowan i innych

wyrobéw - na robotniczych stanowiskach pracy w dziatach: sktad materiatéw,

suszarnia materiatdw drzewnych, hydrotermiczna i plastyczna obrébka drewna,

konserwacja i zabezpieczanie materiatdw, reczna i maszynowa obrobka drewna

i tworzyw drzewnych, modelarnia, klejarnia, wykonczalnia, montownia, pakowalnia

i magazyn wyrobdw.

Wyznacznikiem efektywnosci procesu ksztatcenia zawodowego organizowanego

przez szkote sg umiejetnosci, okreslone w opisie kwalifikacji absolwenta.



Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia dla zawodu zostat okreslony w blokach

programowych podstawy programowej:

1. Podstawy proceséw wytworczych.

2. Organizacja i technika wytwarzania.

3. Procesy produkcyjne wyrobow stolarskich.

Bloki programowe podstawy programowej wynikajace z podziatu zakresu pracy
w zawodzie zostaty ustalone wedtug kryterium technologicznego.

Blok programowy - podstawy proceséw wytwdrczych - zawiera umiejetnosci

i tresci ksztalcenia dotyczace rodzajéw i wtasciwosci materiatdw produkcyjnych,
potproduktdw i wyrobdw, sporzadzania i wykorzystywania dokumentacji technicznej,
projektowania wyrobow i proceséw produkcyjnych oraz eksploatacji maszyn
i urzadzen do obrobki drewna i tworzyw drzewnych.
Blok programowy - organizacja i technika wytwarzania - obejmuje umiejetnosci
i treSci ksztatcenia dotyczace: gospodarki rynkowej, podejmowania pracy zawodowej,
ekonomicznych  uwarunkowan organizowania i prowadzenia dziatalnoSci
gospodarczej, organizowania i zarzadzania produkcja, sporzgdzania dokumentow,
zasad prowadzenia proceséw technologicznych, metod wytwarzania, organizaciji
stanowisk pracy, obstugi oraz konserwacji maszyn i urzadzen.

Blok programowy - procesy produkcyjne wyrobow stolarskich - obejmuje
umiejetnosci i tresci ksztatcenia dotyczace procesu wytwarzania w zakresie: oceny
jakosci i doboru materiatow; manipulacji, pomiaréw i obliczen materiatowych, doboru,
przygotowania, obstugi i konserwacji maszyn i narzedzi do obrébki drewna i tworzyw
drzewnych, recznego i maszynowego wykonywania operacji technologicznych,
organizowania stanowisk pracy w warunkach produkcyjnych, postugiwania sie
rysunkiem technicznym i dokumentacjg technologiczna.

Szkota powinna utrzymywac $cisty kontakt z zakladami pracy. Wspétpraca ta
daje mozliwos¢ poznania przez ucznibw nowoczesnych technologii, maszyn
I urzgdzen, organizacji pracy, a takze ma na celu bezposrednie zdobycie

doswiadczen zawodowych, poznanie warunkow pracy.

3. Warunki techniczne

Zajecia powinny odbywac sie w pracowniach wyposazonych w petny zestaw srodkéw
dydaktycznych, sprzet i urzadzenia techniczne umozliwiajace indywidualng
i zespotowg prace uczniéw oraz w warsztatach szkolnych. Baza dydaktyczna szkoty



powinna umozliwi¢ przygotowanie do pracy w zawodzie. W szkole powinny byé

zorganizowane pracownie:

— rysunku technicznego i konstrukcji,

— maszyn i narzedzi do maszynowej i recznej obrébki drewna i tworzyw drzewnych,

- materiatoznawstwa i technologii wytwarzania.

Zajecia praktyczne sg realizowane w warsztatach szkolnych lub w wydzielonych

dziatach szkoleniowych zaktaddéw produkcyjnych, ktérych profil produkcji jest zgodny

z kierunkiem ksztatcenia.

Wyposazenie  warsztatbw  szkolnych  powinno odpowiadaé wymaganiom

wspotczesnej techniki, technologii i organizacji pracy

Warsztaty szkolne powinny by¢é wyposazone w:

- sale instruktazowe,

- stanowiska pracy do obrobki recznej, maszynowej, obrébki hydrotermicznej,
plastycznej, prac wykonczeniowych, montazu oraz stanowiska kontroli jakosci
materiatow, wyrobdw i proceséw technologicznych,

- zestawy srodkow dydaktycznych zwigzanych z wykonywaniem operaciji
technologicznych.

4. Warunki kadrowe

Kadra dydaktyczna powinna posiada¢ wyzsze wyksztatcenie techniczne zgodne

z kierunkiem ksztatcenia szkoty oraz przygotowanie pedagogiczne - zgodnie

z Rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 pazdziernika 1991 r.

w sprawie szczego6towych kwalifikacji wymaganych od nauczycieli oraz okreslenia

szkot i wypadkow, w ktérych mozna zatrudnié nauczycieli nie majgcych wyzszego

wyksztatcenia (Dz.U.Nr 98, poz.433 oraz z 1994 r. Nr 5, poz.19 i Nr 109, poz.521).

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie - stolarz - powinna zapewnié¢ petng

realizacje procesu ksztatcenia zawodowego przez zatrudnienie nauczycieli

specjalistow:

— rysunku technicznego i konstrukcji,

- materiatoznawstwa i technologii wytwarzania wyrobow,

— budowy i eksploatacji maszyn i urzadzen,

— podstaw ekonomii i organizaciji pracy,

— zajec praktycznych.



5. Ksztatcenie w réznych typach szkot i formach organizacyjnych

Umiejetnosci i tresci ksztatcenia okreslone w podstawie programowej ksztatcenia

w zawodzie sg punktem wyjscia do opracowywania planéw i programdw nauczania

dla zawodu oraz organizacji procesu nauczania

Ksztatcenie w zawodzie - stolarz - zgodnie z Klasyfikacja Zawodow Szkolnictwa

Zawodowego 1993 r. moze by¢ realizowane w nastepujacych typach szkoét:

— szkota zasadnicza na podbudowie programowej szkoty podstawowej,

- liceum zawodowe (szkota srednia zawodowa) na podbudowie programowej szkoty
podstawowej.

Okres realizacji tresci ksztatcenia jest zr6znicowany w szkole zasadniczej i w liceum

zawodowym dla mtodziezy i dorostych. Ksztatcenie dorostych moze odbywaé sie

w formie stacjonarnej i zaoczne;.

W liceum zawodowym wprowadza sie praktyke zawodowg w zakresie okreslonym

w planie i w programie nauczania.

Praktyka stanowi uzupetnienie, rozszerzenie zaje¢ praktycznych i jest realizowana

w zaktadach produkcyjnych lub wytwérczo-ustugowych spetniajacych okreslone

warunki techniczne i kadrowe. Praktyka umozliwia uczniom zastosowanie wiedzy

I umiejetnosci na stanowiskach pracy, bezposrednie poznanie maszyn, urzadzen

i procesOw technologicznych oraz utatwia dokonanie wyboru miejsca pracy.

6. Powigzanie ksztatcenia zawodowego z ksztatceniem ogolnym

Ksztatcenie ogdlne pozwala na zrozumienie zjawisk przyrodniczych
i spotecznych, przygotowuje do zycia w spoteczenstwie, do korzystania z dobr
materialnych i kulturowych, stanowi podstawe ksztatcenia zawodowego. Proces
dydaktyczno-wychowawczy powinien integrowa¢ umiejetnosci i tresci ksztatcenia
ogblnego i zawodowego. Szczegdblnej uwagi wymaga korelacja tresci ksztatcenia
fizyki i chemii, technologii i materiatoznawstwa.
Wskazane jest gruntowne opanowanie przez uczniow wiedzy i umiejetnosci
z dziatéw:

— wytrzymatos¢ materiatow,

jednostki masy, gestosci i objetosci - stosowanie, przeliczanie,

instalacje elektryczne

wiasciwosci pary wodnej,

zjawiska parowania cieczy
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wiasciwosci gazéw

pomiar temperatury, wilgotnosci i cisnienia,

pomiar predkosci przeptywow.

budowa i wtasciwosci podstawowych sktadnikdéw drewna,

podstawowe pojecia z chemii zwigzkéw wielkoczasteczkowych;  sity
miedzyczasteczkowe,

wiasciwosci tworzyw sztucznych,

wptyw substancji organicznych i nieorganicznych na drewno,

zywice naturalne i syntetyczne,

rozpuszczalniki i rozcienczalniki,

mechanizmy utwardzania powtok.
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Il. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Lp. Nazwa bloku programowego Minimalna liczba godzin w cyklu
ksztatcenia w % *)
1. |Podstawy proceséw wytwdrczych 20
2. |Organizacja i technika wytwarzania 16
3. | Procesy produkcyjne wyrobdw stolarskich 44
Razem 80 **)

*) Podziat godzin na bloki programowe dotyczy zarowno ksztatcenia mtodziezy jak
i dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej) we wszystkich typach szkot

okreslonych w klasyfikacji zawodow.

**) Pozostate 20% godzin pozostaje do rozdysponowania przez autoréw programow
na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb lokalnego rynku pracy (w tym na

specjalizacje).
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Ill. PODSTAWY PROGRAMOWE KSZTALCENIA W BLOKACH
PROGRAMOWYCH

PODSTAWY PROCESOW WYTWORCZYCH

1. Cele ksztalcenia:

Uczen w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

rozroznia¢ gatunki drewna i okresla¢ ich przydatnos¢ do zadan produkcyjnych,
rozroznia¢ tworzywa drzewne i inne materiaty oraz okreslac¢ ich przydatnos¢ do
wytwarzania okreslonych wyrobdw,

klasyfikowa¢ materiaty zgodnie z normami,

oblicza¢ zapotrzebowanie materiatbw na wykonanie wyrobdw,

wykonywacé kalkulacje na wyroby,

okresla¢ zasady sktadowania materiatéw,

okresla¢ sposoby pakowania i magazynowania wyrobow,

okreslac¢ zasady gospodarowania materiatami i energia,

okresla¢ wptyw szkodliwych czynnikdw zwigzanych z produkcjg na srodowisko,
rozpoznawac typy konstrukcji wyrobdéw i potagczen elementéw,

okreslac¢ czynniki wptywajace na konstrukcje wyrobu,

okreslac techniczne, technologiczne i uzytkowe wtasciwosci konstrukciji,
odczytywac rysunki wyrobow stolarskich oraz dokumentacije techniczna,
wykonywac szkice i rysunki techniczne,

dobiera¢ okucia, taczniki i akcesoria do wyrobu,

stosowac zasady funkcjonalnosci i estetyki wyrobu,

okresla¢ sposoby pakowania i magazynowania wyrobow,

rozroznia¢ narzedzia, okreslac¢ zasady przygotowania ich do pracy,

rozréznia¢ maszyny i ich zespoty,

okresla¢ zasady konserwacji maszyn i narzedzi,

rozroznia¢ i stosowaé przyrzady pomiarowo-kontrolne, interpretowac¢ wyniki
pomiardéw,

korzystac¢ z norm, literatury technicznej i innych zrédet informacji.
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2. Tresci ksztatcenia

Drewno

Mikroskopowa i makroskopowa budowa drewna. Wady drewna. Wiasciwosci
fizyczne, mechaniczne i technologiczne. Charakterystyka i klasyfikacja sortymentéw
drewna. Sktadowanie.

Tworzywa drzewne
Rodzaje i budowa. Wiasciwosci fizyczne, mechaniczne i technologiczne.
Charakterystyka, zastosowanie i klasyfikacja. Magazynowanie.

Materiaty niedrzewne
taczniki metalowe. Tworzywa sztuczne. Kleje. Materiaty wykonczeniowe. Materiaty
impregnacyjne. Okucia i akcesoria.

Produkcja wyrobow stolarskich

Proces produkcyjny. Dokumentacja techniczna. Zapotrzebowanie materiatéw
podstawowych i pomocniczych na wyroby. Przygotowanie stanowisk pracy,
Produkcja. Kontrola jakosci. Normy. Kalkulacja kosztow wykonania wyrobow i ustug.
Przepisy ochrony srodowiska. Zapobieganie zagrozeniom srodowiska.

Rysunek techniczny
Zasady rzutowania prostokatnego, aksonometrycznego i perspektywicznego. Widoki
I przekroje. Uproszczenia rysunkowe, wymiarowanie. Szkicowanie. Rysunki

ztozeniowe i wykonawcze wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych.

Potaczenia elementéw konstrukcyjnych z drewna i tworzyw drzewnych

Podziat i charakterystyka potaczen i ztgczy w konstrukcjach stolarskich. Czynniki
wptywajgce na mechaniczne wtasciwosci potaczen. Zasady doboru potaczen do typu
konstrukcji. Proporcje wymiarowe potaczen.
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Konstrukcje wyrobéw stolarskich
Podziat wyrobow. Typy i czesci sktadowe konstrukcji. Zasady konstruowania.

Typowe rozwigzania konstrukcyjne. Funkcjonalnos¢ i estetyka wyrobow.

Podstawy maszynoznawstwa i elektrotechniki
Podstawowe pojecia z mechaniki. Uktad jednostek SI. Czesci maszyn. Mechanizmy.

Silniki i instalacje elektryczne. Instalacje pneumatyczne.

Maszyny, urzadzenia, linie produkcyjne i gniazda obrébkowe.

Podstawowe pojecia z mechaniki. Obrabiarki i urzadzenia - podziat, przeznaczenie,
budowa, zasady dziatania, obstuga. Charakterystyka podstawowych elementéw
automatyki. Oprzyrzadowanie produkcyjne. Zasady konserwacji. Przepisy

bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowe;.

Narzedzia

Narzedzia do obrdébki recznej i maszynowej - podziat, nazewnictwo, budowa.
Przeznaczenie, przygotowanie do pracy i konserwacja. Dobér narzedzi do operacji
technologicznych.

w

. Zalecenia dotyczace oceniania

Proces oceniania powinien obejmowac:

diagnoze stanu wiedzy i umiejetnosci uczniow

okreslanie postepdw ucznia w toku realizacji tresci ksztatcenia

sprawdzanie poziomu wiedzy i umiejetnosci oraz ich zgodnosci z zatozonymi
celami ksztafcenia.

Oceny poziomu umiejetnosci ucznibw mozna dokona¢ przez zastosowanie testéw
osiggnie¢ oraz sprawdzianéw praktycznych - rozwigzywanie zadan w sytuacjach
rzeczywistych lub symulowanych.

Sprawdziany umiejetnosci moga by¢ zrealizowane przez opracowanie projektow, np.
zastosowanie materiatdw do produkcji wyrobdéw o okreslonych cechach uzytkowych
i konstrukcyjnych.
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ORGANIZACJA | TECHNIKA WYTWARZANIA

1. Cele ksztalcenia:

Uczen w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
— okresla¢ podstawowe pojecia i mechanizmy gospodarki rynkowej,
— okresla¢ podstawowe zasady prawa pracy,
— sporzadzac¢ dokumenty dotyczace umowy o prace,
— oceniac i prezentowaé wtasne umiejetnosci zawodowe,
— sporzadzac¢ dokumenty zwigzane z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej,
— oblicza¢ finansowe wyniki dziatalnosci gospodarczej,
— okresla¢ procesy produkcyjne wyrobdw stolarskich
— dobiera¢ materiaty do wyrobu,
— ustala¢ proces technologiczny wykonania wyrobu,
— okresla¢ i ustala¢ sposoby suszenia drewna,
— dobiera¢ metody zabezpieczania drewna,
— dobiera¢ narzedzia do recznej obrobki drewna i tworzyw drzewnych,
— dobierac¢ obrabiarki i narzedzia do maszynowej obrébki skrawaniem,
— okresla¢ sposoby hydrotermicznej i plastycznej obrobki drewna,
— okresla¢ parametry parzenia i warzenia drewna,
— dobiera¢ sposoby giecia drewna i tworzyw drzewnych,
— dobiera¢ sposoby, urzadzenia i materiaty do klejenia i oklejania,
— okresla¢ parametry procesu klejenia i oklejania,
— dobierac techniki, urzadzenia i materiaty do wykonczania powierzchni elementéw i
wyrobdw, okresla¢ parametry procesu,
— rozrézniac i ocenia¢ systemy okuwania i montazu wyrobdow,
— okresla¢ zasady oceny jakosci procesu wytwarzania,
— oceniac jakosc¢ operacji technologicznych wyroboéw,
— dobiera¢ sposéb pakowania i magazynowania,
— rozrézniac urzadzenia transportu miedzyoperacyjnego,

— stosowac zasady ergonomii i bezpieczehstwa pracy.
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2. Tresci ksztatcenia

Gospodarka rynkowa
Rola przedsiebiorstwa w zaspokajaniu potrzeb. Produkcja i jej czynniki. Organizacja

pracy. Zasady i mechanizmy gospodarki rynkowej.

Podmiot gospodarczy
Klasyfikacja podmiotédw gospodarczych wedtug formy prawnej. Struktury

organizacyjne. Rynek pracy. Prawo pracy. Obowigzki i prawa pracownika.

Dziatalnos¢ gospodarcza
Podejmowanie dziatalnosci gospodarczej. Wyniki finansowe - przychody, koszty.
Podatki, kredyty. Ubezpieczenia. Marketing.

Proces technologiczny wyrobéw stolarskich
Podziat i charakterystyka wyrobdw. Przebieg procesu technologicznego.

Wyposazenie stanowisk roboczych i ich rozmieszczenie.

Suszenie i konserwacja drewna
Zjawiska fizyczne zachodzace w procesie suszenia. Suszarnie. Sposoby suszenia
drewna. Kontrola procesu suszenia. Zasady skfadowania, sposoby zabezpieczania

tarcicy po suszeniu.

Obrobka skrawaniem

Rodzaje obrébki. Kolejnos¢ i parametry operacji technologicznych. Czynniki
wptywajace na proces skrawania i jakos¢ obrébki. Dobor i przygotowanie narzedzi do
pracy. Obrabiarki, budowa i parametry eksploatacyjne. Dobér obrabiarek do operaciji
technologicznych.

Hydrotermiczna i plastyczna obréobka drewna
Metody uplastyczniania drewna. Urzadzenia. Parametry procesOw parzenia
i warzenia. Metody giecia drewna.
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Technologia klejenia i oklejania
Przygotowanie powierzchni. Sposoby oklejania. Parametry proceséw. Urzadzenia.

Ocena jakosci.

Technologia wykonczania powierzchni
Przygotowanie powierzchni. Metody naktadania materiatdbw wykonczeniowych.

Urzadzenia. Parametry naktadania i utwardzania powtok.

Montaz
Systemy montazu. Urzadzenia montazowe. Sposoby okuwania wyrobow.
Organizacja stanowisk montazu, dobo6r urzadzen. Ocena montazu. Odbiér

jakosciowy.

Pakowanie wyrobow
Charakterystyka opakowan. Sposoby zabezpieczania na czas transportu.
Sktadowanie w magazynach.

3. Zalecenia dotyczace oceniania
Podstawowe kryteria oceny umiejetnosci uczniow:
— poprawnos$¢ postugiwania sie pojeciami i kategoriami ekonomicznymi
- trafnos¢ stosowania praw i zasad w rozwigzywaniu podstawowych probleméw
ekonomicznych,
- znajomos¢ metod i technik produkcyjnych, zasad okreslania jakosci,
funkcjonalnosci i estetyki wyrobu,
— poprawnos$é, doktadnos¢ i sprawno$¢ wykonywania zadan na okreslonych
stanowiskach pracy,
- zgodno$¢ wykonanej pracy z obowigzujgcymi zasadami, normami,
— wykonywanie zadan w typowych lub problemowych sytuacjach zawodowych.
Ocena poziomu umiejetnosci praktycznych powinna opiera¢ sie na
wykonywaniu zadan w rzeczywistych lub symulowanych warunkach pracy.
Sprawdzanie poziomu umiejetnosci moze odbywac sie w formie:
- pisemnej: testy osiggniec, opisy,
— ustnej: dyskusje, rozwigzywanie probleméw,



18

- projektow, realizacji zadan, ¢wiczen,
— obserwacji pracy uczniéw.

Badania osiggnie¢ ucznibw za pomoca testow wymagajg przygotowania
narzedzi pomiaru, opracowania instrukcji prowadzenia badan oraz metod analizy
uzyskanych wynikow.

W zaleznosci od sprawdzanej tematyki, w testach osiggniec stosuje sie formy zadan:
- zadania otwarte (krotkiej i rozszerzonej odpowiedzi, z lukami),

— zadania zamkniete (wielokrotnego wyrobu, typu prawda-fatsz, na dobieranie).
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PROCESY PRODUKCYJNE WYROBOW STOLARSKICH

1. Cele ksztatcenia

Uczen w wyniku ksztatcenia powinien umie¢:

— dokonywa¢ operacji sktadowania i magazynowania materiatéw,

— wykonywac¢ pomiary, oblicza¢ ilo$¢ materiatow tartych i tworzyw drzewnych,

— uktadac tarcice do suszenia,

— kontrolowac proces suszenia,

— zabezpiecza¢ materiaty drzewne przed wptywem niszczgcych czynnikdw,

— postugiwacé sie rysunkiem technicznym i dokumentacjg technologiczna,

— ustala¢ parametry okreslonych operacji,

— dokonywa¢ manipulacji, trasowania drewna i tworzyw drzewnych,

— dokonywac giecia drewna i tworzyw drzewnych.

— przygotowywac i postugiwac sie narzedziami do obrébki recznej,

— przygotowywac¢ i mocowaé narzedzia w maszynach i recznych narzedziach
zmechanizowanych,

— okresla¢ stopien zuzycia narzedzi, prowadzi¢ ich konserwacije,

— stosowac oprzyrzadowanie i urzadzenia ochronne maszyn,

— wykonywac obrébke skrawaniem sposobem recznym i maszynowym,

— wykonywac ztacza i potgczenia stolarskie,

— stosowa¢ przyrzady, urzadzenia pomiarowo-kontrolne i  sprawdziany,
wykorzystywac¢ wyniki pomiarow,

— przygotowywac masy klejowe zgodnie z recepturami,

— wykonywa¢ operacje klejenia i oklejania elementéw z drewna i tworzyw
drzewnych,

— przygotowywac powierzchnie elementow i wyrobdéw do wykonczenia,

— przygotowywac materiaty malarsko-lakiernicze,

— obstugiwaé urzadzenia do nanoszenia materiatdw malarsko-lakierniczych,

— mocowac okucia i akcesoria,

— dokonywa¢ montazu podzespotéw, zespotow i wyrobdw,

— oceniac jakosc¢ obrébki na poszczegdlnych etapach procesu technologicznego
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— wykorzystywac srodki transportu wewnatrzwydziatowego,

— stosowac sposoby pakowania, magazynowania oraz zabezpieczania wyrobow
w srodkach transportu,

— stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej
zwigzane z obstugg stanowiska pracy.

2. Tresci ksztatcenia

Sktadowanie, suszenie i konserwacja drewna
Sortowanie jakosciowe i wymiarowe materiatbw tartych. Pomiar i obliczanie
materiatdw. Uktadanie materiatow tartych do sktadowania i suszenia. Kontrola

procesu i wyniku suszenia. Zabezpieczanie materiatdw stosowanych w stolarstwie.

Obrobka reczna
Przygotowanie i organizacja stanowiska pracy. Wykonywanie podstawowych
operacji. Wykonywanie ztgcz stolarskich. Ostrzenie i konserwacja narzedzi.

Obrobka maszynowa

Mocowanie narzedzi, ustawianie i przygotowanie maszyn do pracy. Obstuga maszyn
i wykonywanie operacji technologicznych. Konserwacja maszyn i narzedzi.
Stosowanie oprzyrzadowania obrobkowego, oston i zabezpieczen maszyn.

Przyrzady pomiarowo-kontrolne.

Klejenie i oklejanie
Przygotowanie elementéw do klejenia i oklejania. Przygotowanie mas klejowych.

Obstuga urzadzen do klejenia i oklejania. Konserwacja urzadzen.

Wykonczanie powierzchni
Przygotowanie  powierzchni do  wykonczenia. Przygotowanie  materiatow
wykonczeniowych. Obstuga urzadzen do nanoszenia materiatdw wykonczeniowych.

Konserwacja urzgdzen. Suszenie i uszlachetnianie powierzchni.
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Montaz i pakowanie

Przygotowanie elementéw i materiatbw do montazu. Przygotowanie i obstuga
urzadzen montazowych. Okuwanie i wykonywanie prac wykonczeniowych po
montazu. Odbior jakosciowy. Postugiwanie sie srodkami transportu wewnetrznego.

Pakowanie i zabezpieczanie wyrobéw na czas transportu i sktadowania

3. Zalecenia dotyczace oceniania

Proponuje sie metody pomiaru umiejetnosci: testy osiggnie¢ oraz sprawdziany

praktyczne.

Testy osiggnie¢ stuzg do oceny poziomu umiejetnosci, zawierajg zadania

wielokrotnego wyboru, krétkiej i rozszerzonej odpowiedzi oraz zadania z lukami.

Sprawdziany praktyczne dotyczg oceny wykonania okreslonych operacji
technologicznych zwigzanych z wytwarzaniem wyrobéw z drewna i tworzyw
drzewnych.
Podstawowe kryteria oceny umiejetnosci:

- organizacja stanowiska pracy: dobdér materiatdw, narzedzi, przyrzadéw do
okreslonych zadan, korzystanie z dokumentaciji,

— okreslanie sprawnosci maszyn i urzadzen, przygotowanie do pracy - okreslanie
parametréw, dokonywanie regulacji i konserwaciji,

- obstuga maszyn i urzadzen, zastosowanie oprzyrzadowania, urzadzen
ochronnych i przyrzaddéw kontrolno-pomiarowych,

— poprawnos$¢ i jakos¢ wykonania okreslonych operacji technologicznych,
stosowane metody i techniki pracy,

— zgodnos¢ z dokumentacjg i normami,

— okreslanie jakosci materiatdw, wykonanej pracy i standardu wykonania wyrobu.

Sprawdziany dydaktyczne moga mie¢ charakter mieszany, obejmowaé zaréwno

zadania testowe do pomiaru umiejetnosci intelektualnych jak i zadania do pomiaru

umiejetnosci praktycznych.



